The MM11 Mounting Kit allows the differences between a flat wedge flap and a tilted seat valve. Thanks to the cutting of each
system it is possible to study each one of the different components and their operation.
The material is supplied placed and protected in a box for transport along with the necessary tools for its use.
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2. Acontinuacién se utiliza una llzve fija de 13 mm para saltar |a tapa y el cuerpa.
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3. Posteriormente se usa de una llave fija de 10 mm para scltar el obturadar del

husille
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4. Finalmente se extrae el husillo, el cual estd conectads a |3 tapa. Adzmss de |2

tapa, se retira la junta Ligiga situada en la rosca

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the

equipment.
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4. Acontinuacién se conecta la tapa con el cuerpo usando una llave fija de 19 mm.
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5. Finalmente se une el volante en el extremo del usillo el cual queda fijado mediante
un tornillo, este a su vez se aprieta con un destornillador de estrella.

“ e
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3.4.3.PROCESO DE DESMONTAJE

1. Enprimerlugar se suelta el volante, para ello se utiliza un destornillador de estrella
con el que se suelta el tornillo que sujeta el husillo con el volante.

The user manual clearly shows and with a large

equipment.

DIKOIN Ingenieria S.L.U.

number of images, the entire process to be followed for the operation of the
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3.4:2. FROCESO DE MONTAJE 2. Seguidamente, se introduce el husillo por la parte inferior de la tapa, roscando el 3. A continuacidn, colocar el asienta en el husillo. Para esto, en primer lugar, se
husilla cen la tapa. cuenta con una arandela metdlica. En segunds lugar una arandela de goma (asienta)
1. La junta tisiga s= coloca alrededor de Ia rosca, en la tapa. en, otra arandela metalica mas pequefa en tercer lugar y finalmente una tuerca la cual

fijara las piezas ameriores al husillo. La goma se encusntrz entre l2s arandelzs
metdlicas para que no sufra flexian al apoyar con el asiento v que | tuerca realice un

buen apriete sobre |a goma.

%o.»"

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.

T ATAT T ATAT T™NTIZATAT
L LN LN L/ LAN LN L/LING LN
MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO
INCLINADO| INCLINADO| INCLINADO|
c. Extraer |a junta tifiga ubicada en el casquilla. 3. VALVULA DE ASIENTO INCLINADO ESTRUCTURA DE LA VULA DE ASIENTO INCLINADO

3.1, FUNCTONAMIENTO BE (LA VALVULA DE ASIENTO INCLTNADO Los principales componentes de una valvula de asiento inclinado son:

La vélvula de asiento es adecuada para utilizar en una amplia variedad de aplicaciones, = bcuzador (Shaxi2ipis=a uus rsslizsfaicarrupclin flstca dl fluldo

Eje o husillo (3): es la parte que conduce y fija el obturador.
desde el contral de caudal hasta el control abierto-cerrado. Se fabrican de dos tipas, rectas o e 03 parte g ¥ i t

nehinadas Asienta: parte de la valvula donde se realiza el cierre por media del contacta con el
obturadar.
€l elemento de cierre apaya sobre un anillo de asiente de seccién circular, & medida que el "
elemento de cierre se aproxima al asiento, la seccion del paso se reduce y, por lo tanto » Empaqueredure del eje (4): es |a parte que montada alrededar del eje metdlico asegura
! . | la estanqueidad a la atmesfera del fluido.
aumenta |a perdida de carga disminuyendo el caudal. En algunas aplicacianes la diferencia de
L. s « Juntss de cierre: &5 |a parte que mentada alrededor del Grganc de cierre (en algunos
presién ayuda a cerrar | valila v en otras ayuda a abrila, i
: ) casas) asegura una estanqueidad mis perfecta del obturador.
La valvula se maneja con un actuador que a su vez trabaja sobre =l vistago o husillo de la
. « Cuerpo y taps (1) y (2): partes retenedoras de presign, son el envolvente de las partes
valvula, despegando el disco de su asiento para abrirla y permitir el pasa de Auido, o para g
internas de las valvulas.
apoyar el disco en el asiento y cerrarla, impidiendo el paso del fluido o gas.
. . 3 «  Extremos o eniaces = Is conduccion: partes de la vilvula que permiten |a conexién a la
Las vilvulas de asiento inclinada son mds hidrodindmicas y presentan poca resistencia al 7
" tuberia. Pueden ser bridados, saldados, rascados, ranurados o inclusa na dispaner de
paso del agua.

ellas, es decir, permitir que |2 vdlvula se acople a |a wherfa tan solo por las uniones
externas. En este caso los extremos serdn bridados.

+ Accionamienta ): es el mecanisma que accionala vilvula, En el casa de esta vihala se
Ie llamar volante.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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5. Posteriormente se desenrosca el casquillo de la parte superior de la tapa, Este
casquillo previamente se habia aflojado por lo que no se usa ningin tipo de llave.

/LN LN

MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
INCLINADO|
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A continuacién se extrae |a junta deslizandose por el husillo y el casquillo partido,

el cual se encuentra en la cavidad del eje y que el propio casquillo sujeta.
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6. Finalmente se extraen las juntas y retenes que proporcionan estanqueidad a la

vélwla,

a. En primer lugar se extras el retén ubicado en el interior de |3 tapa.

b. A continuacién la junta tisica ubicada en la parte superior de la tapa, al final

de la rosca.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the

equipment.
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3. Fosteriormente conuns Ilave &llen n%6, se separs el cuerpo (7) y Is tapa (2). Estas

dos piezas comprimen una junta (3) que garantiza la estanqueidad del equipe.

En este momento se puede observar en el interior de la vilvuls la compuerta de

cufia.
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4. Seratirala cuia o compusrta de la valvula con un deslizamiznto paralelo entrs la
ranura de la compuerta v el soparte. A continuacién, se quita el soporte de la

compuerta

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the

equipment.
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2. En segundo lugar, se utiliza uns llave fija de 28 mm can la que se afloja el

casquilla situado en | parte superior de la tapa (2). Sz afloja sin llegar a saltar del todo

6. Finalmente, calacar sl valante dz la vilvula. Ests sstd sujsto mediante un tornillo, 2.4.3. PROCESO DE DESMONTAJE

el cual se debe apretar mediante una llave fja de 13 mm.
1. Enprimer lugar se sueka el volante desenroscanda la tuerca unida al husillo. Para ol casquillo.

esto se utiliza una llave fija de 13mm.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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Una vez que estd fijada |a tapa al cuerpa, apretar con fuerza el casquille a la tapa
para asequraruna correcta fjacidn del husillo, Para ello se debe utilizar una llave fija de

4. Acontinuacién, colocarla compuerta unida al husillo, Para ello, se debe enroscar el 5. Paracontinuar, unirla tapa con el cusrpo. Entre estos se deberd colocar una junta,
soporte de la compuerta y, posteriormente, calacar la compuerta deslizandala por la las cual proporcionars la estanqueidad final del equipo. Para ello se hard uso de una
ranura de la prapia compuerta. llave allen del no &, 28 mm.

13 14

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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MM11 - KIT GATE FLAT WEDGE FLAP AND TITLED SEAT VALVE
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INCLINADO|
b. Junta térica situada en la parte superior de la tapa, al final de la rosca. 2. A continuacién se procede al montaje del usillo. Para ello, colocar el casquillo 3. Posteriormente enroscar el casquillo, el cual ya contiene el husillo en la tapa.
partido en la hendidura del husillo y alrededor de este el casquillo. Seguidamente se

coloca la junta de tope alrededor del husillo.

¢ Retén situado en el medio en la hendidura en el interior de la tapa.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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2.3. DATOS TECNICOS DE LA VALVULA 2.4. PRACTICAS REALIZABLES
N® Denominacién Material Cant. Norma CARACTERISTICAS DE LA VALVULA DE COMPUERTA 2.4.1. HERRAMIENTAS NECESARIAS
1 Cuerpa Fundicidn Hodular GGG50 EN-GI5-500-7 . Presiin de trabjo: PN 16 Paralos procesos de montaje y d t necesarias | ts
+ Temperatura de trabsjo: 09 C + 80° C.
2 Tapa Fundicién Nodular 66650 EN-G]S-500-7 + Construidas segun: DIN 3352/F4, + Uave fija
« Dimensién de bridas segdn: DIN 2501, © 28mm
E] Compuerta Fundicidn Hodular G630 EN-GIS-500-7 + Distancia entre bridas: En 558-1. o 13mm.
« Proteccién interna y externa de resina *Eposxy” azul « Usve Allenn 6.0
4 Recubrimiente compuerta | EPDM « Paso recto.
2.4.2. PROCESO DE MONTAJE
s Eje Aceroinexidable DIMENSIONES
3 Samies e 1. Enprimerlugar, colocarlasjuntasy el reten enla tapay el casquillo de la valvula.
+ Dimatrs nominal 40 mm. s s ;
7 Volante Fundicion Nodular GGE50 EN-615-500-7 a: Junta térica situada en el casquillo.

+ Langitud (L) entre extremos 140 mm.

+ Didmetro exterior (D} para presién nominal de 16 bac es de 150 mm.

+ Dismatro (B) de Ia dimensién del volante da forma circular 200 mm

+ Elnimers de los arificias en la unién y sus dimensiones es de 4x13 mm.

+ Distancia (H) ente el eje principal de la valvula y el volante en posicién abierta es de 200

« Peso de la vlvula: 7.5ks.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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The practice contains the necessary instructions for the assembly and Characteristics of the valve of gate
disassembly of both devices, in addition to the necessary guidelines e Working pressure: PN 16.
to carry out the maintenance and repair of the same. e Working temperature: 0° C + 80° C.
¢ Built according to: DIN 3352/F4.
e Dimension of flanges according to: DIN 2501.
e Distance between falnges: En 558-1.
e Internal and external protection of "Epoxi" blue resin.
¢ Straight step.

CHARACTERISTICS OF THE VALVE OF TITLED SEAT
e Suitable for any installation
e Working pressure: PN16
e Perfect for hot and cold water and oils
e Female threaded gas terminals according to ISO 228
e Maximum and minimum working temperatures:
e Air: -15°C, a 105°C
e Water: 0°C, a 120°C

DIKOIN Ingenieria S.L.U.
+034 946 55 15 35 / www.dikoin.com / info@dikoin.com
Dikoin reserves the right to make changes in technical and product specifications without prior notice.



